zaostreno

/ leto 2024

téma: Zaostreno na udrzbu

Vladimir Bartos, feditel pro strategii, Minerva Ceska republika

Kazdé vyrobni firma disponuje
pomérné velkym majetkem. Vétiina
tohoto majetku vyZaduje pédi, aby
se zhodnocoval, aby byl funkéni,

a aby pfindsel potfebnou pfidanou
hodnotu. Tuto pé&i ma zpravidla

na starosti odd&leni Udrzba, které
obsahuje specialisty na elektro
opravy, mechanické opravy, stavebni
a zahradnické prdce apod.

Z pohledu 4drzby mizeme majetek
rozdélit na budovy a venkovni plochy,
zafizeni vyZaduijici revize, stroje

a vyrobni linky, které firma pouzivd

k hlavnimu pfedmétu svého podnikdni.

Cile udrzby jsou:

* prodlouZeni a optimdln{ vyuZiti Zivota
zarizeni,

* snizeni vypadky zafizeni,

* zlep3eni provozni bezpe&nosti,

¢ planovani ndkladd na provoz
zafizeni.

Tlak na snizovani ndkladd ve vyrobnich
firmach Easto vede i k minimalizaci
kapacit 4drzby a tim i ke snizeni objemu
0drzbéiskych praci, pfipadné k jejich
nakupovani z externich zdrojb.

Na prvni pohled viditelnym ddsledkem
isou zanedbané budovy, které pfi

ndvitévé zdkaznika rozhodné nepfispéii
k ziskdni vyhodného kontrakty; jeté
horsim efektem pak jsou vypadky strojd,
které vyrazné zvy3uji vyrobni ndklady

a skody.

Na nespolehlivych strojich nelze

dosdhnout pozadovanou kvalitu ani

planovat vyrobu, o vicendkladech

zpUsobenych nespolehlivymi stroji
ani nemluvé.

>> pokraéovéni na strané 2

stalo se /

16. - 17. dubna 2024
Teamwork, Barcelona

Dvoudenni celosvétové
setkani partnerd QAD

letos probéhlo v Barceloné.

Intenzivni pfedndsky,
workshopy a networking
pfinesly partnerdm

nové podnéty a novinky
v aplikacich QAD.

18. - 19. dubna 2024
Z&kaznické dny,
ZPS-Tajmac, Zlin

Tradiéni vystava a setkdani
strojirenskych podnikd

v ZPS-Tajmac. Minerva

na svém stdnku pfedstavila

své fedeni pro strojirenské
spolednosti véetné ukdzek
z realizovanych referenci.

18. - 19. dubna,

25. - 26. dubna 2024
gkoleni MMOG/LE V6,
online/Brno

Skoleni logistického standardu
MMOG/LE pro &eské

a slovenské dodavatele do
automotive. Minerva upravila
preklad do ceského jazyka,
aby lépe korespondoval

s praxi. Dal3{ $koleni Minerva
nabidne na podzim.

Na www.minerva-is.eu
najdete véas rozpis terming,
pfipadné se mizZete

zaregistrovat na odbér
novinek a informace védm

pfijde do e-mailové schrdnky.

29. kvétna 2024
webindf Zaostfeno
na Udrzbu, online

Cyklus webindfd pro
vyrobni podniky pokracoval
v kvétnu procesem Gdrzba.
Zaméfili jsme se tentokrat
na Gdrzbu stroj0 a zafizeni.
Obsah webindfe kopiruje

a shrnuje néplf aktudlniho
&isla Zaostfeno na promysl
v rdmci ERP.

13. - 14. éervna 2024
m.konference 24, Vale¢

Kazdoroéni konference
pro zakazniky Minervy,
m.konference.24 je

plné nastavena na
potfeby vyrobnich firem.
Pfedstaveny jsou nové
aplikace, které rozviji
moznosti podnikd a také
poskytuje technologicky
vyhled do budoucnosti.
Prostor pro networking
a sdileni zkuSenosti

je dolezitou sou&dsti
spole&nych dvou dnd.

uvodnik /

Vézeni ¢tendri,

&islo Zaostfeno na promysl, které mate pred

sebou, jsme zamé&fili na Gdrzbu a pfipominam,

Ze sou&asné pokradujeme v cyklu webindfd pro
vyrobni spoleénosti, které se propojuji s tématy

v &asopise. Webindf Zaostfeno na Gdrzbu jsme
koncipovali zejména pro zaméstnance, ktefi maji
ve vyrobni firm& na starost 4drzbu stroji a zafizeni,
ale také pro IT manazery, ktefi odpovidaiji za cely
informagni systém spravujici viechny podnikové
procesy, v&etné SW pro udrzbu.

| v procesu Udrzby |ze dobfe vyuzit digitdIni dvojce,
které optimalizuje cely vyrobni provoz. Jak Fidi
0drzbu dodavatel do automotive si mizete predist

v pfipadové studii a v produktové rubrice pfedstavime
dva moduly zaméfené na 4drzbu - strojd a majetku.
Dal3i pfistup k 4drzbé& s vyuzitim komunikaéniho
rozhrani pro rozsifeni funkcionality stroji popisuje

nés zdkaznik ze strojirenského odvétvi.

V tomto &isle najdete opét nékteré &lanky,
které jsou v celé podobé& pouze na webu.
Maozete si je do&ist pfes QR kéd nebo najdete
celé &lanky na nasem webu.

Pfeji vdm pfijemné a uzitecné cteni

Alena Pribisova

marketingovd manazerka,
Minerva Ceskd republika

prejete si
dostavat

Objedneijte si jej na

nebo nédm napiste na:

Sledujte pribézné informace na www.minerva-is.eu a nasich profilech na socidlnich sitich LinkedIn o Facebook.




minerva. /

Retigo slavi

fficaté narozeniny

B&hem fficeti let na trhu toho firma zaZila
opravdu mnoho. Za prvni milnik by se
dal povazovat vznik vibec prvniho
konvektomatu Digital v roce 1993.

To bylo jesté pfed zaloZenim samotné
firmy Retigo. Byl zkonstruovdn v gardzi

u pana Zétopka, jednoho z maijiteld
firmy. S Gspéchem se prodal do Frenstétu
pod Radhostém. Takto vzpomind Feditel
obchodu a marketingu spole&nosti Retigo
Marcel Viéan.

Deset let po prvnim milniku spoleénosti
byl v Retigu naimplementovén ERP
systém QAD spole&nosti Minerva CR.
Vi¢an shrnuje spoluprdci s Minervou:
.Jednd se o velkou firmu, kterd nédm
dokéze funkce pfizpUsobit v co nejvétsi
mife dle individudlni potfeby. Jsou
schopni reagovat na nase poZadavky

a ndroky, které se neustdle zvysuji, coz
je vzhledem k dnedni dobé& pochopitelné.
QAD pouzivéme jiz od roku 2003,
pomd&hd ndm udrZovat prehled o zdrojich
a procesech ve firma.”

Sledujte nas také pod nazvem
Minerva CR/SR na socidlnich sitich
LinkedIn a Facebook.

Kde je tedy hranice mezi je3té rozumnymi
néklady na ddrzbu a dostateénou
spolehlivosti strojd2 Méli bychom sii do
oblasti 6drzby vypUjcit néco z principl
§tihlé vyroby. Ty fikaji: ,Odboureite vie,
co nepfind3i pfidanou hodnotu. Zaméfte
se na zefektiviovani procesd, které maiji
nejvy3si pfidanou hodnotu. Pro nds musi
byt ddlezité to, co povazuje za dilezité
zd&kaznik.”

V praxi se setkavame se étyfmi druhy

plytvéani v ddrzbé

1. Defekty - 3patné provedend ddrzba
zpUsobuje nutnost opétovnych zdsahl
0drzbaro.

2. Nadbyte&né zasahy - provadéni idrzby
tam, kde to neni nezbytné nutné.

3. Cekani a zbyte&né pohyby - stroj
nepracuje, protoze éekd na Gdrzbu
nebo doddvku néhradniho dilu.

4. Zbyte&né zdasoby nahradnich dild
a néfadi.

Ke snizeni defektd Gdrzby je nutné
vychovdvat si zkusené Odrzbdfe a zamezit
iejich fluktuaci. Pokud se to nedafi, musime
investovat od struéné a G¢inné dokumentace
strojl a ddrzbdFskych postupl a do
vzdélavani 4drzbdro.

Je ziejmé, ze Udrzba nemidze vénovat
stejnou pozornost vedkerému majetku a viem
strojim ve firmé. To by musela mit obrovské
kapacity. Musime ji tedy zaméfit na ten
majetek, ktery je dileZity pro zdkazniky.
Ktery pFind3i nejvy33i pfidanou hodnotu.

A to jsou pochopitelné stroje a zafizeni,
iejichz vypadky pfimo ohroZuji véasnost

a kvalitu doddavek zdkaznikim. Stroje, které
jsou Gzkymi misty ve vyrob&. Tyto stroje

Je vade vyrobni zafizeni konkurenéni
vyhodou nebo pfitézi2 Kolaborativni,
propojeny vyvoj produkt a procesd, ktery
nabizeji digitdlni dvojée produktu a digitdlni
dvojée vyroby miZe vasi spolednosti
poskytnout velkou konkurenéni vyhodu.

Ale nejen to, dokdZe optimalizovat vyrobni
operace za provozu tak, aby byly stéle
efektivngj3i a dokdzaly rychle reagovat

na jakékoliv zmény poZzadavkd.

V tomto pfipadé Ize digitdIni dvojée vyroby
vyuZivat i po ndbé&hu vyroby k jeji kontinudlni
optimalizaci, zavédéni potfebnych zmén

a zvy3ovani efektivity, stejné jako k napojeni
na loT prvky a senzory, které na 3D
modelech zobrazuji aktudlni stav a dopfedu
indikuji pfipadné hrozici komplikace.
Prediktivni ddrzba vyuziva softwarové
ndstroje k analyze dat z loT senzord

a zafizeni a k uréeni, kdy je potieba
Odrzba. Zabrafiuje zbyteéné Gdrzbé

a plytvani ¢asem, ale zfizeni néco stoji.

Zvysovani vykonnosti linky

AZ doneddvna se obrovskd mnozstvi dat
generovand v digitdIni tovdrné vyuzivala
pouze k svému povodnimu G&elu. Napfiklad
senzor, ktery sleduje teplotu a tlak v daném
zafizeni, generuje data v probéhu celého
procesu a ta jsou vyuzivéna k udrzovéni

musime zmapovat a vénovat jim nejvyssi
pozornost. V (drzbé to znamend zvlddnout:

a) Operativni 4drzbu, kdy reagujeme na
hlésené z&vady a poruchy.

b) Preventivni Gdrzbu, kdy pedujeme o stroj

jesté dfive, nez dojde k porude a tim poruchy

minimalizujeme. Pro napldnovdni prevence
pouzivame informace o vytiZeni stroje.

c) Prediktivni 0drzbu, kdy rovnéz pecujeme
o stroj preventivné, ale pro napldnovani
vyuzivdme monitorovdni kritickych
parametry stroje, napf. méfeni vibraci,
spotfeby energie apod. Podnétem
k z&sahu jsou odchylky od normélu.

Abychom minimalizovali Eekdni, musime
as od &asu analyzovat pohyb Gdrzbéid

a optimalizovat umisténi zdrojo, tedy
0drzbdfskych dilen, néfadi, ndhradnich
dild, pouzivané dopravni prostredky apod.

Pro Gdrzbu potfebujeme také ndhradni dily.

| tady je potfeba Seffit, abychom v nich neméli
,zakleté” miliony korun, které by Slo uZiteénéji
pouZit jinde a také, aby ném nezabiraly
drahé skladovaci prostory. | tady mizeme
uplatnit pravidla tihlosti: Vytipovali jsme
stroje, které vyZaduji nasi nejvyssi pozornost.
Vyberme tedy i néhradni dily pro tyto stroje,
které je nezbytné nutné mit skladem, protoZe
iejich dodaci Ihity jsou pfilis dlouhé nebo je
|ze jen obtizné na trhu sehnat.

Oddéleni 4drzby md kazdd stfedni a vétsi
vyrobni firma prosté proto, protoze to bez
néj nejde. Podivame-li se do Géetnich vykazl
na ndklady na 0drzbu, zjistime, Ze byvaiji
opravdu vysoké. Zaéneme-li zjidfovat, kam
konkrétné tyto néklady byly spotfebovény

a kolik €asu stravili Gdrzbdfi jakou &innosti,

optimdlnich hodnot. Tyto Gdaje viak mohou
poslouZit pro mnohem vice neZ jen pro
zajisténi spravné funkce - analyza dat
mize odhalit napfiklad potencidl ke sniZeni
spotfeby energie.

Senzory a chytrd zafizeni na vyrobni
lince dnes v redlném case monitoruji
vykon, ale mohou také predikovat blizké
provozni problémy, &imz predchdzeji
vypadkdm dfive, nez nastanou. Napfiklad
¢idlo na vibrace anebo zvuk um{ poznat,
Ze stroj se zad&ind chovat jinak nez je
norma (vice vibruje, jinak zni) a o tomto
stavu ihned informuje 0drzbu. Aby bylo
mozné dosdhnout vy§Sich cild v oblasti
rychlosti a prochodnosti vyrobou, systémy
inteligentni digitdlni vyroby navic sleduji
vykonnost strojd, ziskané informace
ukladaiji do digitédlniho modelu a vyuZivaiji
k neustalému zlepSovani. Stejné se
optimalizuje tok materiéld a produktd, coz
pomdhd neustdle eliminovat 0zkd mista
ve vyrobé&. Vyladuje se efektivita pohybd
autonomnich vozikd a jejich potfebné
mnoZstvi. A takto bych mohl pokragovat
jedté s mnoha daliimi pfiklady.

Poéinaje analyzou dat ziskanych ze senzorg
v redIném &ase, kdy se z rozpracovanych
stavaii hotové produkty, a kon&e neustdlym

velmi &asto zjistime, Ze nikdo nevi. Udrzba

totiz Easto byva firma ve firmé. Zije si

svym vlastnim Zivotem. Zdznamy vede na

papirech, v lepsim pfipad& v SW, ktery si

sama koupila bez ohledu na IT strategii
firmy. A pfi tom nejv&tsi rezervy v efektivité
0drzby jsou pravé ve spoluprdci s ostatnimi
procesy:

* s operdtory ve vyrobé, ktefi provadéji &ast
pravidelné ddrzby vlastnimi silami,

* s ndkupem, ktery zaijisti ndhradni dily,

* s evidencemi vyroby, které doddvaiji
informace o vytizeni stroj0,

* s plédnovdnim, které vytiZeni stroju pldnuje
a potiebuje zndt i planované odstavky
kvili preventivni Gdrzbé,

* s Getafi, kteFi naklady na ddrzbu rozklieuji
a dokézou doporuéit vhodné investice
do novych strojy, ...

Takova synergie napfi¢ procesy mize fungovat,
jediné kdyz ji podpofime sofistikovanym SW
pro fizeni Gdrzby. Tento SW ale nemize byt
izolovany od ostatnich procesd, musi byt velmi
dobfe integrovany s podnikovym ERP systémem
nebo jedté lépe, musi byt jeho pfimou sou&dsti.
Vedeni podniku a vedouci Gdrzby potfebuii
sledovat kli¢ové parametry Gdrzby. Patii sem
samoziejmé néklady na Gdrzbu, ale nestali
celkové &islo. Ndklady na 0drzbu je nutné
dokdzat rozdé&lit na néklady na ndhradni
dily, na prdci 0drzbaid, na ndkup externi
0drzby a soucasné je potfeba je dokdzat
pritadit konkrétnim strojom a sledovat trend

v ¢ase. Dal3imi parametry pro méfeni
efektivity Gdrzby jsou MTBF (Mean Time
Between Failures - stfedni doba mezi
poruchami), MTTR (Mean Time To Repair

- sttedni doba opravy nebo obnovy), OEE
(Overall Equipment Effectiveness) a dalsi.

zlepSovanim produktt a procest vyroby

a kvality, uzaviré se digitéIni smyé¢ka
vyrobni komunikace a poskytuje vyrobnim
a produktovym tymOm cenné poznatky.

s pomoci digitdlnich vyrobnich fedeni paffi
eliminace neshod mezi ndvrhem a findlnim
produktem a minimalizace vypadkd vyroby.

Rychla reakce na zmény

Vedle zvy$ovani vykonnosti vyrobnich
zafizeni a procesU je dal3i oblasti rychlost
reakce na zmény. Pozadavky zdkaznikd
na produkt se neustdle méni, zakaznici
chtéji vice moznosti a funkcionalit dle
sou&asnych trendl a tak je potieba byt
flexibilni a ménit i pozadavky na vlastni
vyrobu. Proto podniky, ve snaze zistat
konkurenceschopné, hledaji zpUsob, jak
nejlépe inovovat své provozy a zlepsovat
stavaijici vyrobni procesy.

Jakmile je vyrobni linka jednou
nainstalovéna a v provozu, je mozné jeji
provoz optimalizovat. Napfiklad firma
pottebuje v rdmci zefektivnéni své vyrobni
linky nasadit AGV voziky & mobilni roboty
do stdvajiciho prostiedi.

>> pokracovani na strané 3



Nebo Gpravou linky chce zvysit produktivitu
pracovnikd nebo diky datdm z redlného
provozu ze senzorl zase optimalizovat tok
materidlu. Simulace ve stdvajicim digit&lnim
modelu dokéze zvolit vykonnostné

i nédkladové optimdlni fedeni. Takze pred
tim, nez se rozhodnete dé&lat zmény

ve vyrobé, si vie nejdfive nasimulujete,

odladite slabd mista a vyhodnotite néklady
a pfinosy jedté pfed samotnou realizaci.

Shrnuti

Digitalizovany vyrobni systém vyuZiva poznatky
z redlné vyroby k optimalizaci procesd.

PYi agregaci vyrobnich dat z loT zafizeni

a vyrobnich systémd napiiklad pomoci feseni

Insight Hub, probihd prob&znd optimalizace
vyrobn{ simulace iz na z&kladé& redlnych dat.
Chytré vyroba, kterd uzavird smyeku zpét

k névrhu a konstrukei, vyuZziva komplexni
digitéIni dvojée, aby zaijistila, Ze data o skuteéné
vykonnosti tovarny v provozu a o pouZivaném
produktu budou zase zapracovéna do models,
které jsou tak neustdle zdokonalovdny.

téma |I: Monitoring a diagnostika vyrobnich zarizeni

Vladimir Karpecki, senior konzultant, Minerva Ceské republika

Pod pojmem vyrobni zafizeni chapeme
typicky stroje, vyrobni linky, pfipadné mezi né
mdzeme zahrnout i riznd testovaci zafizeni
nebo véhy a logistické technologie, jako
treba automatické skladovaci technologie.

Viechna tato zafizeni se musi udrzovat,

aby plnila své poslani. Jednim

z nejsofistikovanéisich zpisobd tdrzby je

prediktivni a proaktivni Gdrzba. Podminkou

pro prediktivni a proaktivni Gdrzbu je

sbér technologickych dat, kdy informace

o odchylkéch parametrd technologickych

procesU (napf. teplota a tlak) umozZfuje

predem identifikovat potencidlini problémy

vyrobniho zafizeni a v predstihu na né

reagovat. Zdrojem mohou byt i manudlné

ziskané informace o zvy3eném mnozstvi

vyrobenych neshodnych kusd a typech

neshod. Ty s pfedstihem upozorfivji na

konkrémi problémy vyrobniho zafizeni.

Pro sbé&r dat ze strojl je nutné zajistit

komunikaci.

Nejefektivnéjsi je automaticka

komunikace a to:

¢ komunikace pfimo s fidicim systémem
dané technologie prostfednictvim jim
podporovanych komunikaénich protokols,

¢ komunikace nepfimo s fidicim systémem
dané technologie prostfednictvim MES/
SCADA systém{ vytvorenych vyrobci pro
fizeni vyrobnich technologi,

¢ parazitni komunikace (ignoruje Fidici systém
technologie) s vyuzitim specializovanych
PLC I/O moduld napojenych na digitdlni
nebo analogové signdly ze strojd (pro
stroje, které nepodporuii jiny zpisob
komunikace nebo kde je vyuziti jiného
zpUsobu komunikace neefektivni).

Pokud neni moznd automatickd komunikace,
mdZeme vyuzit obsluhou asistovanou
komunikaci s vyrobnimi technologiemi

s ruénimi evidencemi 0dajl. V pipadé
logistickych technologii jsou zpdsoby
komunikace (az na parazitni komunikaci)
obdobné. U automatické komunikace
mdZeme napf. komunikovat pfimo s Fidicim
systémem zaklada&e nebo véznim mistkem
a nebo s nadfazenym skladovym ASW
nebo vaznim ASW, jehozZ je souldsti.

Jaké jsou moznosti komunikace

v praxi ?

V soucasnosti jsou prakticky viechny

nové vyrobni technologie poéitadové
fizené a podporuji néktery ze zpisobl
komunikace s fidicim systémem technologie.
Cim ddl &astéji jsou podporovany aktudlni
odvétvové standardy vyuZivajici univerzdlni
komunikaéni technologie (napf. v oblasti
vsifikolisi protokol EUROMAP 77 zalozeny
na technologickém standardu OPC UA).
Omezenim viak mdze byt, Ze nékdy chce
dodavatel za tuto funkcionalitu piplatek.

Je na to tedy nutné myslet iz pfi vybéru stroje
& vyrobni technologie, protoze mizeme
vyuzit tlak konkurence na poskytnuti t&chto
technologi jiz v z&kladni cené.

ProtoZe je ale Zivotni cyklus vyrobnich
zafizeni v podnicich mnohem delsi nez

je tomu u IT technologii, prakticky vzdy

se setkdvdme se starsimi stroji, u kterych
pfimd komunikace s fidicim systémem
vyuzivd v lepsim pfipadé star$i odvétvové

a komunikaéni standardy nebo v horgim
pfipadé nestandardni protokoly nebo je
jesté horsi varianta, kdy musi byt komunikace
realizovana nékladnymi modifikacemi

ze stranek QAD.com:

fidiciho systému dané technologie.
Pro zafizeni bez fidiciho systému
vyuzivame parazitni komunikaci

s PLC/IO moduly a digitalni nebo
analogové signély dané technologie.

Jak probiha monitoring parametrd
stroje

Parametry stroje, jako vibrace, tlaky,

a Udaje jsou prebirany do fidicich systémd
stroj0 a zapisovany v uréenych Easovych
intervalech do databdze.

Takovych zdznami moze byt obrovské
mnoZstvi, proto je nutné, aby monitorovaci
SW dokdzal provadét jejich automatickou
komprimaci, napf. promazdvénim opakujicich
se stejnych hodnot v Ease az do prvniho
rozdilu. Pro G&ely 0drzby je nejddlezitsj3i
identifikovat anomdlie - tedy stavy, které by
mohly byt zpdsobeny nestandardni funkci
stroje. U statickych veli¢in sta&i vyhledat
rozdily vét¥i nez stanovend odchylka.

U dynamicky se ménicich veli¢in je
identifikace nebezpedné anomdlie obtizné&;si.
Tady je prostor pro umélou inteligenci, kterd
dokdze ddt do souvislosti v&tsi mnoZstvi
méfenych parametrd a potencidlni nebezpedi
v&as odhalit.

Diky internetu v&ci loT pak neni problém,
aby Fidici systém stroje nebo monitorovaci
SW zaslal pottebné informace na oddéleni
0drzby nebo extern{ servisni organizaci &i
vyrobci stroje. Ti pak mohou zasdhnout dfive,
nez na stroji nastane porucha.

Maintaining Industrial Assets with a Digital Twin

David Doyle, Business Consultant, QAD

When it comes to the things in life that
require regular maintenance—your

car, your household appliances, even
yourself—it's better to know when the next
maintenance is needed than to guess and
get it wrong. Getting it wrong in these cases
could lead to a car that needs a more
expensive repair, an appliance that needs
replacing or in the case of personal health,
a doctor’s visit you didn't anticipate.

Maintaining industrial assets is no different.
Manufacturers go through a great deal

of time and investment to ensure that their
operations are seamless, and a big part of
manufacturing operations is ensuring that
their longterm assets, like property, plant
and equipment (PPE), are operational.

With the proper application and processes
in place, there are technologies that can
improve PPE asset management, which can
in turn improve the overall manufacturing
process.

Asset Maintenance Over the Years
Asset management and maintenance have
evolved some over the years. Here are a few
examples:

Maintenance with Paper: Years ago

| was working as an auto mechanic. We had
several volumes of the Chilton Repair book.
The Chilton manual was the encyclopedia

of car repair, we needed one for each year,
and my boss, having been a mechanic for
nearly 30 years, had a wall full of them. Lots

of repair knowledge in those books. Can
you imagine doing this today? Probably not.

Maintenance with Microfilm: Another
time, | was at Sears ordering a part for my
dryer. They had all their parts cataloged
on microfilm, so the clerk and | looked

at a dozen or so until we found the right
model, year, and section to order the part.
Now | can just go online and find my part
that way.

Digital Maintenance: Last week, | was at
a car dealer having some work done, and
all they did was scan the car’s barcoded
VIN number to pull up the entire list of all

>> pokraéovani na strané 4

precteno
jinde

Denso oéekava deset miliard

trzeb, potrebuje vic schopnych
zaméstnanci

Mit méné agenturnich zaméstnancg,
vlastnimi silami nebo spolupraci se 3kolami
vyfesit nouzi o kvalifikované pracovniky

a ddt préci asi dal3i stovce lidi. Toho

chce v letodnim roce dosdhnout jeden

z nejvétiich zaméstnavateld v libereckém
kraji Denso Manufacturing Czech.
,Pomémé& dobfe spolupracujeme s mistni
Technickou univerzitou. Néktefi studenti

u nés délaji diplomové prdce a my jim
umoznime nahlédnout do vyroby. Timto

si vychovévame technicky zaméfené
budouci kolegy. Ale potfebovali bychom
to vice prenést i na nizsi management, na
niz3i odbornosti jako jsou tfeba sefizovaéi.
Proto chceme navdzat vice spoluprdce se
sttednimi Zkolami a uilidti. Letos bychom
tak chtéli predstavit pro studenty stipendijni
program,” Fika Feditel vyroby Lukds Stary.
Impuls.cz

Zavod Madety v Jindfichové Hradci
bude misto plynu vyuzivat zelenou
energii

Nejen v souvislosti s vysokymi cenami
energii véetné zemniho plynu, ale také
kvili vyslednému vyraznému snizeni
uhlikové stopy, se spoleénost Madeta

a. s. rozhodla nahradit stévaijici vyrobu
pary z plynu zdrojem Energetického
centra s.r.o., ktery pro jeji vyrobu pouzivd
ekologickou biomasu. Investice Madety
do vystavby parovodu &ini 100 miliond
korun a dokon&ena bude letos na prelomu
&ervence a srpna. Madeta a.s. patfi

k nejvétiim zpracovateldm mléka v Ceské
republice. Md ¢&tyfi vyrobni zévody:
kromé Jindfichova Hradce v Plané nad
Luznici, Ceském Krumlové a Pelhiimové.
Zaméstndvd na 1 500 lidi, zpracuije vice
nez 800 fisic litrd mléka denné. Ma 170
dodavateld syrového mléka, nabizi vice
nez 250 druh{ vyrobkd, pétinu produkce
Vyvazi.

Kurzy.cz

Severochema podporuje technické
vzdélavani

V rdmci slavnostniho pfeddvani cen na
17. roéniku regiondlniho kola soutéze
Hled&me nejlepsiho mladého chemika
CR byla udélena i zvl3ini ocenéni.
Cestné uzndni za mimofadné zésluhy

v oblasti podpory technického vzdélavani
ziskala spoleénost Severochema,
druzstvo pro chemickou vyrobu Liberec,
kterou zastupoval feditel spolenosti
Roman Hrnéit. Soutéz porddala Stredni
primyslovd skola chemickd v Pardubicich.
Pardubice.cz



repairs done at the dealer over the last 10
years, parts too. What my car dealer had
was a digital twin of my car’s repairs. At
home | have a 2-inch thick folder with the
same data. The Chilton repair books were
3 inches thick, and to have every parts list
of every appliance sold by Sears, well, that
would be a room full of manuals.

What is a Digital Twin?

A digital twin is a digital representation

of a product and some or all of its history
(genealogy). For example, the history of
maintenance for my car is a small part of the
vehicle’s history. However, if its history were
tracked from the very start of the production

process, you'd have a much more complete
view. Touching upon the life of every
component, tracking every operation,
operator and machine that transformed the
bill of materials into a finished car would
be a full digital history. You can imagine
the value of having such a history readily
available.

| can see the entire schematic of my

car'’s engine, my dryer or even my
refrigerator. This pairing of worlds can also
allow for the analysis of data and monitoring
of systems to identify problems before they
even occur. Knowing what is going on in

a shop machine could prevent downtime.
For prototyping, we could develop new
opportunities and even plans for the future
by using simulations.

So, what’s in it for me?

My car dealer knows the part that was
installed; the Service attendant can connect
to my car’s repair history online and even
alert me when there is a recall. | know that
this works because | had a little trouble with
an airbag, and there was an issue with my
air conditioning compressor. And they didn’t
need to keep my car for weeks to figure that
out.

With your product’s digital twin, you can
protect yourself from part knockoffs. That
is where a black market third party copies
your item, makes a cheaper version, and
then sells it as yours.

Using a Digital Twin to Maintain
Your Industrial Assets

Asset monitoring, usage analysis,

predictive maintenance, and repair history
should all be important for an active
maintenance department. A dynamic digital
representation of an industrial asset, one that
enables companies to better understand and
predict the performance of their machines
and find new revenue streams, could change
the way their business operates. A unique
asset ID is used to link all asset-specific data.

Product simulations, prototyping, as
designed BOM, as ordered BOM, as

built BOM, as shipped, and as currently
configured in the field, are examples of the
data that can be maintained using a digital
twin. The same can be said about finished
goods in the field.

Two ways that QAD s currently working to
support digital twin technology is by, first,
connecting the history of installed base
items from the ERP. Production Execution
can capture both operator and machine-
specific information during the production

process that can then be used for its digital
twin. The second is by connecting the
production floor’s equipment back into

the Enterprise Asset Management (EAM)
module. Equipment monitoring can alert the
EAM module to a maintenance requirement
and support the history of all maintenance
activity.

QAD has also introduced a data lake
technology that allows for the storage of
information that can be used to build up

the data associated with an asset. Quality
and support call records, for example, can
be maintained for configurable items using
the Service Support module (SSM). The
current configuration of your shipped item is
maintained by using the SSM to record the
replacement of any component item after
the item is in the field. With QAD’s maturity
model, manufacturers can define where they
stand today as it relates to the attributes for
traceability in order to form the aftributes of
their digital twins and add efficiency to their
day-to-day operations.

pripadova studie:

Vyuziti modulu m.rizeni 0drzby u dodavatele do automotive

Michal Kouba, manazer, Minerva Ceské republika

Modul m.fizeni Gdrzby se pouziva v celém
rozsahu od evidence stroj a zafizeni pies
fizeni incidentd 0drzby aZ po planovani
preventivni a prediktivni 4drzby. Déle

se tento modul pouzivéd pro evidenci
prace a spotfeby materidlu souvisejicich

s 0drzbou budov a rozvodd. Nize popisi
konkrétni fedeni pro zdkaznika pUsobici

v automobilovém pramyslu.

Evidence vyrobnich zafFizeni:

Vyrobni zafizeni jsou evidovdana v &iselniku
artikld ve zvla3tni Fadé. Pfi vytvéfeni &iselniku
pro ERP QAD, ktery zdkaznik pouzivg,

byl vyuZit stdvaijici Ciselnik stroji doplnény

o prefix ,U”. U kazdého stroje jsou
evidovany hlavni parametry jako vyrobce,
rok uvedeni do provozu, vykon a podobné.
Celkem se eviduje okolo dvaceti parametr.

Dal¥i informace o stroji jsou uloZzeny na
sdilenych discich a formou url odkazi

m.udrzba

pres hlavicky dokumentd jsou pfipojeny
k &iselniku strojd. UzZivatel tak m& moznost
prohliZet tyto dokumenty pfimo z QAD.

Pro jednotliva zafizeni je definovdana

sada preventivnich &innosti, které se na
nich provadéji pravidelné (napfiklad
periodické 0drzby - mé&siéni, &tvrtletni,
pololetni atd.). Pro kazdy typ preventivni
0drzby je zaddn samostatny pracovni
postup, kde je v operacich popséno co se
md& v rdmci pfisluné preventivni Gdrzby
stroje vykonat. PFi provadéni Gdrzby hlasi
0drzbafi jednotlivé operace samostatné.
Pro operativni Gdrzbu (odstrafiovani
poruch) je pouzit jeden spole&ny postup
pouze s jednou operaci. Pokud je souédsti
pravidelné Gdrzby kontrola parametr
stroje (napf. tlak hydrauliky, celkovy pocet
cykld) jsou tyto hodnoty definovény jako
specifikace testd v modulu Jakost. PFi hlageni
operaci se pak naméfené hodnoty eviduji

Vladimir Bartos, feditel pro strategii, Minerva Ceskd republika

Modul m.4drzba je pfimou soucdsti ERP
systému QAD a vyuziva tudiz ndvazné
standardni funkce pro nékup, planovéni

a fizeni vyroby, skladovdni a G&etnictvi.
Tento modul je uréen pro spolednosti, které
pottebuii plédnovat a Fidit 6drzbu strojb

a zafizeni. Aplikace je uréena jak pro
firmy, které zqijisfuji 6drzbu vlastnimi zdroji,

tak pro ty které vyuZivaii sluzeb externich

spolegnosti.

Funkcionalita pokryvé procesy preventivni
0drzby, fizeni operativni 6drzby a umoZfiuje
evidenci a vyhodnocovdni ndkladi
spojenych s preventivni a operativni
ddrzbou.

4

Evidence vyrobnich zaFizeni

Funkce Definice &iselniku stroji a zafizeni
zajistuje informace souviseijici s jednotlivymi
evidovanymi subjekty Gdrzby. Zafizeni je
mozné usporddat do hierarchické struktury,
kterd usnadhuje orientaci pfi vyhledavéni
vzdjemnych vazeb. Kazdé zafizeni je
pfifazeno do fady, kterd uréuje automatické
nastaveni G&t0, podictd a ndkladovych
stredisek pfi evidenci oprav. Sou&dsti
nastaveni je i vazba na pracovidté, jehoz
kapacita mé byt ovlivnéna pfipadnou
preventivni nebo operativni opravou.
Evidence prace na tomto pracovisti, pak
moze slouzit jako parametr pfi nastavovani
infervalu preventivni 4drzby.

Ke kaZdému zafizeni je k dispozici pfes

20 dalsich poli pro ukladani specifickych
informaci pouzitelnych i pro vyhodnocovdni.
K zafizeni Ize pFiklddat externi soubory

s dokumentaci a video ndvody.

Evidence udrzbaru

Funkei Definice pracovisf tdrzby lze vyuzit
pro rozélenéni pracovnikd ddrzby do celkd,
které jsou spole¢né vyhodnocovdny (napriklad
mechanické dilna, elektro ddrzba ...).

Nahradni dily

Dilezité ndhradni dily jsou evidovdny

v podnikovém systému QAD jako artikly
a jsou fizeny standardnimi procesy

obdobnym zpisobem jako pfi kontrole
jakosti pfi pFijmu materidlu.

Operativni udrzba

- evidence poruch

Mistr pfipadné pracovnik Gdrzby, ktery
identifikuje zavadu, hldsi do systému novy
incident, pfi¢emz uvddi: &islo zafizeni,
popis zavady, stupefi zdvaznosti, pfipadné
zaddtek prostoje.

Pro klasifikaci se pouziva pét stupfio
zévaznosti. 1 je kritickd zdvada, kdy
porucha ohrozila hlavni vyrobni proces.
Je nutno ji Fedit okamzité. 5 je drobnd
zévada. Jeji odstranéni moze byt
napldnovdno na pozdé;si termin.
Preventivni 0drzba je obvykle
ozna&ena zdvaznosti &islo 4.

>> pokracovéni na strané 5

ndkupu na oddélenych skladovych
mistech.

PoZadavky na ndhradni dily jsou
generovdny procesem pldnovdni dle
nastavenych bezpeénostnich zasob nebo
dle pfikazd na preventivni 6drzbu. Zaroven
|ze zadat pozadavek na ndhradni dil
ru¢né. Napfiklad vedouci ¢drzby zadéd do
QAD pozadavek a oddéleni ndkupu zajisti
objedndni ndhradniho dilu.

Cely ¢lanek
najdete zde.




V pfipadg, Ze incident zaddvé pracovnik
0drzby, ktery jej bude fesit, pfidéli incident
sobé. V ostatnich pfipadech jsou nové
zaloZené incidenty pfidélovény vedoucimu
technické pfipravy vyroby, ktery je pak
rozdéluje k feseni jednotlivym GdrzbdFom.

Sklady néahradnich dilo

Ndhradni dily jsou objednavény
prostfednictvim ndkupnich objednévek

a pfijimény na sklad ndhradnich dild. PFi
pfijmu jsou n&hradni dily oznaeny malym
Stitkem s ¢arovym kédem obsahujicim &islo
artiklu. Drobné ndhradni dily jsou uloZzeny
v boxech s nalepenym &arovym kédem
artiklu. PFi vydeji ndhradniho dilu na pfikaz
0drzby se pro zjednoduieni zaddavani
&isla artiklu nagitaji éarové kédy pomoci
RF termindlu. ZpUsob evidence spotfeby je
popsdn nize.

Ndhradni dily jsou rozdéleny na kritické

a b&zné. Kritické ndhradni dily musi byt
vzdy dostupné pro pfipad potfeby. Jsou
oznaeny v pldnovacich datech artiklu jako
hlavni pldn a pouZivé se pro né parametr
bezpeénostni zasoba a planovani MRP

pfi poklesu pod bezpeénosti zasobu. Pro
kontrolu skladu nahradnich dilo se pouzZivé
upravené prohliZeni, které kromé zdkladnich
informaci o stavu skladu, bezpeé&nostni
zdsobé a objednaném mnoZstvi zobrazuje

i spotfebu ndhradnich dili za 1 rok a 2 roky.

Evidence prace a spotieby
nahradnich dilé

Funkce pro hlé3eni spotfeby ndhradnich
dil a hld3eni operaci jsou upravené pro
obrazovky RF termindl0, kterymi jsou

vybaveni pracovnici Gdrzby zdkaznika. RF
termindl pouZivaiji Gdrzbdfi pfi praci v terénu
pro celkovy piehled pfidélenych incidentd

a kontrolu hléseni se pouZivaii pracovni
stanice.

Pfi vybéru incidentu nagitd Gdrzbéf pomoci
&arového kédu svoje osobni &islo (z karticky)
a dislo stroje z etikety umisténé na stroji.
Ndsledné se mu zobrazi seznam incident(
evidovanych na pfisluiném stroji sefazenych
podle zavaznosti.

Po vybéru konkrétniho incidentu uZivatel
edituje prioritu, popis incidentu, za&dtek

a konec prostoje. Ddle nahla3uje zahdjeni
a ukonéeni préce, uzavieni operace

a zaeviduje spotifebu ndhradniho dilu
natenim &drového kédu s jeho &islem.

Planovani preventivni a prediktivni
udrzby.

Pro pldnovdni preventivni Gdrzby se
pouzivaiji tfi zakladni principy.

Planovani na pevné datum - toto je
nejéast&ji zplsob pldnovani. Pfi nastaveni
se uréi pevné datum v mésici a interval

v poétu mésicd, po kterych se mé kol
ddrzby generovat. V pfipadé, Ze termin
dkolu vyjde na nepracovni den pfesune

se na nejblizi pracovni den.

Planovani na pocet dni od posledni
udrzby - pldnovaci algoritmus
vyhodnocuie, kolik dni uplynulo od
provedeni posledni Gdrzby. Po uplynuti
nastaveného poctu dni se generuje novy
dkol, pficemz v 3abloné dkolu je nastaven

pocet dni k terminu splnéni. Termin Gkolu je
tedy ddn sou&tem poétu dni po nichz se mé
kol vygenerovat a poétu dni do terminu.

Planovani na evidovany parametr
- pfi tomto zpUsobu planovani se
vyhodnocuije jedna ze specifikaci testd
evidovanych pracovniky Gdrzby pfi hléseni
operaci Gdrzby. Pokud evidovand hodnota
presdhne nastaveny Gdaj, vygeneruje se
ukol 6drzby. Ukol md opét nastaveny pocet
dni do terminu tak, Ze je dostatek Easu na
jeho zaplanovéni.

Vsechny typy Ukol0 jsou generovény jednou
funkci planovani preventivni Gdrzby, kterd
bézi kazdou noc a generuje nové Gkoly.
Vygenerované koly Gdrzby maiji stejny
formét jako hlad3ené incidenty poruch.

Lisi se pouze typem a je jim pfifazena
zdvaznost &islo 4. U kazdého dkolu je

také zdroveh generovan prikaz Gdrzby

s jednotlivymi operacemi. Pfi planovdni

pak vedouci technické pfipravy vyroby
posuzuje spole&né Ukoly preventivni Gdrzby
i incidenty poruch a podle priorit je pfid&luje
jednotlivym pracovnikim Gdrzby.

Reporting

Zakaznik vyhodnocuje spotfebu nahradnich
dild a préci odpracovanou na jednotlivych
strojich oddélené za opravy a preventivni
0drzbu. Ndékladové se sleduje pouze
spotfeba ndhradnich dild. VynaloZend préce
se vyhodnocuje pouze v hodinéch. Déle

se pro jednotlivé stroje vyhodnocuje délka
prostojd a pravidelnost Gdrzby.

retro:

Podoby Gdrzby v case

Jozef Pramuka, senior konzultant, Minerva Slovensko

Kazdd epocha priemyselnych revoldcii
postvala i hranice strojného, technologické
vybavenia jednotlivych firiem. Prvopociatky
rozdirovania priemyselnej vyroby boli spojené
s nasadzovanim réznych strojnych zariadenti.
ZvyZaijne i§lo o samostatné stroje. Neskdr
boli stroje organizaéne za&lefiované do
vyrobnych liniek. S plyndcou dobou rastice
poziadavky na zvySovanie produkfivity sa

premietli do nasadzovania CNC strojnych
zariadeni a nésledné do robotickych celkov,
automatizaénych systémov.

Pociatogné riadenie Udrzby cez pisomnd
evidenciu porich, pladnovanych servisnych
&innosti a evidenciu priebehu a vynaloZenych
ndkladov na ich realizaciu bolo Easovo
ndrocné a nepruzné. Casto sa evidencia

vykondvala ex post, o neddvalo redlny
pohlad na stav realizacie pozadovanych
&innosti na Gdrzbu. Spracovanie reportov
bolo zdlhavé a oberalo riadiacich
pracovnikov Udrzby o efektivitu v riadeni
procesov.

>> pokraéovani na posledni strané

FAQ

Vyuziti ko-
munikacniho
rozhrani k roz-
sireni funkcio-
nality strojo

Tomas Kozlok,
technicky feditel, TOS Varnsdorf

TOS VARNSDOREF a.s., piedni Eesky
vyrobce obrdbé&cich strojl, se pied
n&kolika lety rozhodl, Ze se zamé&fi na
oblast roziteni funkcionality obrabé&ciho
stroje o dal3i moznosti, které na prvni
pohled pfimo nesouvisi se samotnym
procesem obrdbéni. Kli¢em k tomuto

ie komunika&ni rozhrani, které umozni
obrébé&cimu stroji komunikovat s okolnim
prostfedim (operdtor, MES systémy, ERP
systémy, a dali). V pfipadé firmy TOS
VARNSDOREF a.s. se jednd o systém
sprdvy stroje s ndzvem TOScontrol.
Souddsti tohoto systému jsou rizné
aplikace, kdy zakladni &ésti je aplikace
CNC - vzivatelské prostfedi vlastniho
fidiciho systému stroje (integrovany
systémy Heidenhain TNC640

a Sinumerik 840D sl/ONE).

Na oblast vyroby je zaméfena aplikace
+Lakazka”. Jedné se o aplikaci
umoziujici systematické a ,bezpapirové”
zaijidténi vyroby. Aplikace umoZfiuje
zobrazeni a tfidéni uvolnénych
pracovnich piikazd a pfisluinych operaci
z ERP pro dany stroj pfimo na panelu
fidiciho systému. Operdtor tak m&
viechny potiebné informace o vyrob&

na jednom misté v&etné pozadovanych
termin0 vyroby a poé&tu zadanych

kust. U vybraného pracovniho pfikazu

a operace jsou uvedeny informace

o pracovnim postupu, pfiloZeny vykresy,
néstroje, pfipravky a v neposledni fadé
také pfisluiné NC programy, které
mohou byt z tohoto systému automaticky

>> pokraéovani na posledni strané

m.majetek pro hmotny i nehmotny majetek ve firmé

Cestmir Cernohorsky, senior konzultant, Minerva Ceské republika

Ve firméch je modul m.majetek vyuZzivén
k vedeni Gcetni i operativni evidence,
provédi vypocet G&etnich a danovych
odpist apod. Samozfejmosti je sledovédni
SKP, v&etné vazby na dafiovou odpisovou
skupinu a G&etni odpisovou sazbu

pro vypocet odpisg.

Disponuje témito zakladnimi

vlastnostmi:

* moznost sestaveni odpisovych plang,
definice metod a algoritmd pro dafové
a U¢etni odepisovani
&lenéni majetku podle druhu, fyzického
umisténi a odpovédné osoby

agenda pofizeni majetku s moZnosti

derpdni &astek z pofizovacich dokladd
automatické Gétovdani o pohybech

a odpisech majetku

definovatelné dafové i G&etni odpisové
skupiny

moznost odrolovani odpisd

evidence leasingovych smluv

piimd vazba dokladd do G&etnictvi
agenda zafazeni majetku do evidence
inventarizace dle Edrovych kédd

komplexni zpracovéni dlovhodobého
majetku (hmotného a nehmotného),

e (cetni

¢ danové

* Vedeni operativni evidence

* Sledovani leasingovych smluv

V modulu najdete zakladni
rozélenéni majetku na:
* Dlouhodoby hmotny majetek

* Drobny dlouhodoby hmotny majetek

¢ Dlouhodoby nehmotny majetek

* Drobny dlouhodoby nehmotny majetek
* Detail karty majetku (obr)

* Operativni evidence

* Prehled leasingovych smluv

o listy vlastnictvi

* Moznost nastaveni kusové evidence

Rozdé&leni do ,druhd majetku” podle
Uctovéni

Definovatelné pohyby majetku

Lze nastavit G&etni predkontaci
Druhy pohybu majetku

Evidence majetku podle klasifikace
produktd (CZ-CPA/CC)

Evidence dle umisténi majetku

Historie Cinnosti

Cely &lanek
najdete zde.




Ndstupom vypoctovej techniky dochadza

k posunu v plénovani, evidencii

i vyhodnocovani &innosti spojenych

s drzbou. Zial v niektorych pripadoch to
bol len jednoduchy transfer z pisomnych
zdznamov do knih 4drzby z&pisom napr. do
Excelu. Evidencia bola tak ako pri pisomnej
forme bez automatizovaného generovania
Uloh preventivnej 4drzby. Podnietil sa viak

i vyvoj $pecifickych samostatnych aplikdcii
na pldnovanie a riadenie 4drzby. Tieto
aplikacie vychddzaji z praktickych skdsenosti
pri realizécii ¢innosti spojenych s Gdrzbou
technologickych zariadeni, manipulaénej

a dopravnej techniky, vyhradenych
technickych zariadeni ako i pri sprave budov.
Vznikajt dodatoéné ndklady na ddrzbu
interfejsu medzi komplexnym informagnym
systémom spolocnosti (G&tovnictvom)

a aplikdciou 4drzby, ako i platby za ddrzbu
dvoch systémov paralelne.

All in one

V sG&asnosti je preferovany trend ,vetko

v jednom”. Tento trend splfiajo komplexné
informa&né systémy pre riadenie spolocnost,

komentare:

ktoré popri moduloch ekonomiky, logistiky,
obchodu, nékupu, predaija, riadenia vyroby
maji plne infegrované nestavbové moduly,
medzi ktoré patri i modul 4drzby. Takto
postavené informaéné systémy nepotrebuiji
interfejsy na samostatné 3pecifické aplikécie
pre vykondvanie 0drzby, o Setri ndklady.
Jednym z tychto riedeni, ktoré pomdha riesit
0drzbu je aplikécia m. 4dzba.

Trendom efektivneho riadenia ddrzby so
sprévne a pravdivé déta, ktorych evidencia
smeruje k online spracovaniu a fo v dobe
kedy informécia vznikla. UdrZiavanie
aktudlnych ddt je zakladom pre sprévne,
efektivne rozhodnutia pri riadeni pracovnikov
0drzby bez zbytoénej straty &asu riadiacich
pracovnikov Gdrzby na overovania
skuto&nosti pri realizécii jednotlivych Gloh
ddrzby.

m. Gdzba, ktorg implementujeme svojim
zdkaznikom, ndjde uplatnenie v malych
firméch ako i vo velkych spolo¢nostiach
s rozvetvenou organizdciou Gdrzbdrskych
&innosti. Zavedenie online spracovania

Maijetek a jeho udrzba

Cestmir Cernohorsky, konzultant, Minerva Ceska republika

Maijetek, jeho spréva a Gdrzba je
systematicky proces péce o majetek

v celém jeho Zivotnim cyklu. To znamend
od jeho pofizeni, po celou dobu jeho
provozu, Gdrzbu, obnovu aZ po jeho
vyfazeni. Dobfe a spravné provédénd
sprava majetku znamend vy3si spokojenost
jeho uzivateld a snizuje riziko selhdni

a necht&nych odstavek.

Kvalitni informaéni zdkladna o majetku je
také nezbytnym predpokladem a kritickym
bodem jakékoliv automatizace procesd

a eliminace papirové prace. Ke spréavé
majetku a jejimu efektivnimu Fizeni moze
pomoci napfiklad aplikace m. majetek od
spoleénosti Minerva.

Udrzba maijetku je dilezitd pro zajisténi
provozuschopného a bezpeéného stavu
majetku. To se tykd prakticky jakéhokoliv
pfistroje, stroje nebo zafizeni. Udrzba
zahrnuje rizné &innosti souvisejici se
zaji$ténim odpovidaijici Grovné provozu.
Cilem 0drzby je spolehlivost a bezpeénost,
prodlouZeni Zivotnosti a minimalizace
odstdvek. MiZe viak Seffit cenny &as

a penize z pfipadnych poruch nebo

iInerva.

Minerva Ceska republika

a Minerva Slovensko

Minerva je vyhradnim dodavatelem
podnikovych aplikaci firmy QAD Inc.

v Ceské a Slovenské republice. Minerva
doddva v rémci Evropy feseni pro
zdokonalené planovéni vyroby (APS)
Opcenter Scheduling and Planning

od spoleénosti Siemens Digital Industries
Software. Minerva pomdhd Fidit vyrobni
podniky s véti efektivitou, kontrolou

a produktivitou. Nabizi svym zdkaznikim

selhani. Udrzba majetku zahrnuje kontroly,
opravy, testovéni, pravidelny servis,
kalibrace, vymény tak, aby majetek byl
znovupouzitelny a mohl plnit svij Géel,
splfioval pozadavky a byla prodlouzena
jeho Zivotnost.

Udrzba zahrnuje &innosti jako je &isténi,
kontrola, elektrorevize, servis, kalibrace,
opravy, mazdni, aktualizace softwary,
renovace, preméfeni vykonu a dalsi.
Aplikace usnadni sprévu majetku,

na jednom mist& a v jednom prostredi

a pomize vyfesit velkou &ast potieb
spoleénosti.

Zakladni vlastnosti Fizeni

¢innosti udrzby

* Pripousti volnou definici &innosti

* Provedené &innosti uchovavé v historii

* Pomdhd sledovat néklady na jednotlivé
cinnosti

* Hlida terminy a upozorni na jejich
realizaci

* Podporuje evidenci zdvad, oprav
a souvisejicich ndklad

* Vytvéii plan jednotlivych &innosti pro
zadané obdobi

veskeré sluzby od instalace softwaru,
poradenstvi, systémovou integraci az po
cloudové feseni. Celkem obsluhuije vice nez
150 vyrobnich a distribuénich spole&nosti.
Systém Adaptive ERP QAD je nezdvislymi
analytiky dlouhodobé& hodnoceny jako
oborové zaméfeny ERP systém s nejkratsi
dobou implementace a nizkymi celkovymi
ndklady na vlastnictvi (TCO). Pruznd

a oteviend architektura Fedeni poskytuje
solidn{ vychozi bod pro rist podniku.

nékladov (praca, ndhradné diely, sluzby,
O&tenky) poskytuje redlny pohlad na
nékladovost Gdrzby v redlnom &ase

s moznosfou sledovania nékladov na
zariadenie, ndkladové strediskd. Pridanou
hodnotou je mesaéné porovnévanie
planovanych a skutoénych ndkladov na
ddrzbu.

Nespornym prinosom zberu dét z histérie
vykondvanej 4drzby na jednotlivych
zariadeniach je aktudlny prehlad

o nékladoch na opravy a tdrzbu
konkrétneho zariadenia. Je to klt&ova
informdcia pre manazment, kde na zéklade
pocetnosti oprav a nékladov na ich
realizéciu je mozné predpokladaf buddci
vyvoj poruchovosti a pripadne v&as prijaf
rozhodnutie a vymene zariadenia za nové.
Uzivatelia majo moznost vytvéraf viasiné
reporty pre svoje potreby, pripadne ich

v rdmci systému publikovat pre konkrémnych
pouzivatelov.

* Ve spolupréci s modulem Podta a Avizo
umozni hléseni terminu provedeni &innosti
uréenym uZivateldm

* Zaznamendni viech pfedepsanych
&innosti jako prevence proti opomenuti.

¢ Sledovdni &ast a ndkladi potfebnych
pro jednotlivé skupiny (budovy, stroje,
zafizeni, lidé, ...).

¢ Sledovéni potiebnych nékladd
na pldnované &innosti.

* Kapacitni planovéni nakladd a Easovych
0daiji u jednotlivych pracovnikd.

* Vyhodnoceni jednotlivych &innosti zpétné
podle ndkladi a &asd.

* Zjisté&ni opakuijici se zavady uréitého
zafizeni podle nékladd, véasné avizovani
blizictho se splnéni &innosti.

* Sledovani zavad na zafizenich

Cely ¢&lanek
najdete zde.

navoleny do fidiciho systému. Pfi spusténi
vybrané operace operdatorem jsou

v systému zaznamendvdny skuteéné

&asy vyroby a pfi dokonéeni kazdého
kusu jsou do ERP systému automaticky
odeslany informace o dokonéené vyrobé.
Vyvoj této aplikace probihal primarné na
ERP systému QAD, ktery vyuzivd firma
TOS VARNSDOREF a.s., nicméné aplikace
m0Ze prostfednictvim predpfipraveného
APl komunikovat s libovolnym ERP
systémem.

V sou&asné dobé je aplikace ddle
roziifovdna o moznost detailniho
pldnovani préce vyuzivajici hybridni
genetické algoritmy, kdy je na zdkladé
dat ziskanych z ERP systému navrZen
optimdlni pldn vyroby pro jednotlivé
stroje. Tento algoritmus navic vyuziva

i unikdtni systém automatického
hodnoceni technického stavu stroji

a navrhuje Gpravu plénu dle skuteéného
stavu strojového parku. Kromé
monitorovdni aktudlini pfesnosti stroje
jsou v rdmci dal3i vyvinuté aplikace
,Udrzba” sledovany také jeho klicové
uzly a je vyhodnocovdn jejich stav

a zbytkova Zivotnost. To je velmi dilezité
pro maximdlIni Easovou vyuZitelnost
obrdabéciho stroje, resp. na zékladé
ziskanych informaci je mozné v pfedstihu
pldnovat odstdvku a opravu & Gdrzbu
stroje a minimalizovat tak prostoje
zpUsobené neéekanou poruchou.

Obé aplikace jsou propojené

a v pfipadé, Ze &as potfebny na
odbaveni pldnované zakazky je del3i,
nez Zivotnost danych komponent, je na
to uZivatel upozornén a zéroven dochdzi
k zaplanovéni servisniho zakroku. Tyto
informace pak mdze obdrzet i servisni
stfedisko uZivatele &i vyrobce stroje

a mizZe tak byt v predstihu zahdjeno
plédnovani opravy stroje.

zaostreno na pruomysl|
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